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Nase aktivita v oblasti ochrany

zivotniho prostredi

)iz pred vice nez 25 lety jsme se rozhod-
li, Ze budeme dulsledné investovat do
ochrany Zivotniho prostfedi. Od té doby
se nam podafilo zarové zinkovani krok
za krokem zdokonalit a ucinit z ngj
proces Setrny k Zivotnimu prostfedi. Na
nasledujicich strankach bychom Vam
chtéli poskytnout podrobny prehled

o procesech pouzivanych v nasich zavo-
dech a predstavit Vam nami vyvinuta
opatreni. Obzvlasté pysni jsme na nasi
roli prakopnika, kterou mohou dosvédc¢it
nékteré milniky v nasi historii:

a8 Vroce 1994 nas zavod v Norimberku obdrzel
medaili za ochranu Zivotniho prostfedi udélovanou
svobodnym statem Bavorsko.

b Nase prirozené zaklady Zivota:
vzduch, voda, puda.

€ Vice nez jen ,greenwashing”: nase aktivita
v oblasti ochrany Zivotniho prostredi

d Aby byly validovany dle smérnic EMAS, museji
firmy v ramci svych opatfeni na ochranu Zivotniho
prostfedi dodrZovat urcité normy a pravidelné to
dokazovat.

>

1989: Zavedeni normy DIN EN

ISO 14001 a hlavniho predstavitele
pro ochranu Zivotniho prostfedi pro
vsechny zavody

1991: ,,Cena za ochranu Zivotniho
prostfedi udélovana méstem
Norimberk" za nase pilotni zafizeni
s kompletné oplasténou linkou pro
pfeddpravu a zarové zinkovani

1992: VSechny linky pro Zarové zinko-
vani a pfedupravu jsou u novostaveb
oplasténé

1994: ,Medaile za ochranu zZivotniho
prostfedi udélovana svobodnym sta-
tem Bavorsko*

2001: Vybaveni linek pro pfedipravu
ve vSech nové postavenych zavodech
prackami vzduchu

GRIUN
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> 2004: Cena za ,zdravi a bezpecné
Zivotni prostfedi” udélovana Ceskou
republikou za nas zavod ve Velkém
Mezifi¢i (Ceska republika)

» 2014 Validace vSech zavodi
v némecky mluvicich zemich dle
smérnic EMAS

Nasi povésti prikopnika a ukazkového
podniku v nasem oboru chceme zdstat
vérni i v budoucnu a chceme dale zdo-
konalovat nase postupy a procesy. Velky
ddraz pfitom klademe nejen na omezeni
znetistovani zivotniho prostfedi, ale i
minimalizaci rizik a bezpe¢nost nasich
zaméstnancd. Hlavni prioritou je pro nas
transparentnost a pfehlednost.

¥o W #

'if’ b ¢
«f
EMAS

Ovéfeny systém
environmentalniho
fizeni

REG.NO. CZ.




Prukopnik ve
svém oboru

»2arové zinkovani“ - pokud si nékdo
pod timto pojmem vibec umi néco kon-
krétniho pfedstavit, spoji si tento pojem
nejspis s horkem, koufem a jedovatymi
vypary. Pfed o€ima mu vyvstane obra-
zek ,klasického primyslového zafizeni*
a nékdo si mozna predstavi koufici
kominy, hluéné stroje a zneciSténou
vodu. Struéné feceno: , Zarové zinkovan
a ,ekologie“ véeobecné nejsou pojmy,
které by si nezaujaty pozorovatel spojil
dohromady. Tento obrazek zarového
zinkovani ma své kofeny v minulosti. Mo-
derni Zarové zinkovani ve firmé WIEGEL
vsak vypada zcela jinak.
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Trochu jiné nez peceni precliki ...
Metalurgicky proces, pfi kterém je ocel
ponofovana do zinkové 1azné o teploté
450 °C, je s ohledem na Zivotni prostfedi

zcela jisté néco jiného nez naptiklad pro-
voz pekarny. V této broZzufe Vam chceme
ukazat, jakym vyzvam €elime a jaké
technologie, postupy a procesy pfitom
pouzivame. Uvidite, Ze se toho v oblasti
zarového zinkovani v poslednich deseti-
letich s ohledem na ochranu Zivotniho
prostfedi mnoho udalo.

Nas ve firmé WIEGEL velmi tési, Ze na
tomto pozitivnim vyvoji mame dulezity
podil. Stale znovu se nam dafi jit v ob-
lasti ochrany Zivotniho prostfedi a zdroji
pfikladem a pomoci smérodatnych inovaci

posouvat méfitka v nasem oboru.

a b Takovéto obrazky patfi dikybohu minulosti: pfed nékolika desetiletimi
bylo Zarové zinkovani pomérné nebezpecnou praci, ktera znecistovala Zivotni
prostiedi. Neexistovala Zadna opatfeni tykajici se ochrany proti imisim, ani
bezpetnosti na pracovisti.

nejen s ohledem na dlouhou Zivotnost a Setfeni
zdroji, vyrobni procesy splfiuji i ty nejpfisnéjsi
standardy, dokonce jdou nad jejich ramec.




Vzdy na Spici: firma WIEGEL urcuje standardy

Jako prakopnik ve svém oboru jsme Casova osa ochrany Zivotniho prostfedi opatfeni Wiegel
necekali na zakonné povinnosti, ale
jednali jsme proaktivné. Mnoho nasich
inovaci v oblasti techniky zafizeni

a pracovnich postupu nalezlo pozdégji
uplatnéni v zakonnych predpisech..

Rok 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 AEEE] 2000 2001

i ochrany Zivotniho prostfedi skupiny WIEGEL

Vedle znazornéna casova osa ukazuje
okamziky zavedeni inovaci firmou WIE-
GEL ve vztahu k pfislusnym zakonnym

pfedpisim. =

0d roku 1963 existuji nafizeni pro manipulaci s Iatkami ohroZujicimi vodu

1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001

Zkratky:

AWSsV = Spolkové nafizeni o zfizenich se zachazenim s latkami Skodlivymi
vodam; BVT = nejlepsi dostupna technika; EMAS = Eco-Management and
Audit Scheme; PE = Polyetylén; TA = Technicky navod; VAwS = Nafizeni o

zarizenich s latkami skodlivymi vodam; VBL = linka pfedupravy;

VZL = zinkovaci linka; WGK = tfida ohrozeni vod;

WHG = zakon o hospodafeni s vodou

1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 EEE] 2000 2001



2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 20M 2012 PAE] 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

latkami ohroZujicimi vodu (AwSV)
100 % objemu vsech médii

du (VAwS) - plochy pro prekladku

ni proti aniku

pro piipad havarie relevantni jako latky tfidy ohroZeni vody 3

16 2017 pAE] 2019 2020 2021 2022 2023

systému environmentalniho managementu

zpracovani oceli (stav 2002) firma WIEGEL jiz 9 let spliiuje
Sechna média, ktera by v pfipadé havarie mohla uniknout
izeni pfed rokem 2002 jiZ jen 7,7 mg/m?3

vsech noveé postavenych zavodt prackami odpadniho vzduchu

enisté
lovat i periferni ¢asti zafizeni = interni zprava

dapravu s ohledem na obsah zinku v zavodech, ve kterych se tyka
ovolné jmenovany predstavitel dle zak. o prevenci zavaznych

né stény) vany + kontrola €erpaci jimky = 4nasobné zabezpeceni

ospodarstvi = 2nasobné zabezpeteni

2002 2003 2004 20 2009 2010 7 20 2020 2021 2022 2023
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Surovinove a energetickeé toky pri Zarovém zinkovani

Zarové zinkovani je ,,proces pokovovani
ponorem®, pfi kterém se kovové vyrob-
ky (vétsinou ocelové) na nékolik minut
ponofi do vany s roztavenym zinkem

o teploté 450 °C. Na smaceném povrchu
vyrobku se pfitom vytvofi povlak slitiny
Zeleza a zinku rizného slozeni, ktery
vyrobek dlouha léta chrani pfed korozi
(rzi). Jako emise podminéné procesem
pfitom vznikaji odpadni plyny, kouf

a prach.

Aby bylo moZné udrzet zinkovou lazen

0 objemu cca 40 az 100 m3 (podle veli-
kosti zafizeni) trvale v roztaveném stavu,
je potfeba zna¢né mnoZstvi topné ener-
gie, z niz ur€ita ¢ast unikne do okolniho
prostfedi jako odpadni teplo.

Pfred vlastnim zinkovanim je kromé
toho vzdy nutna chemicka preduprava
vyrobkd, ktera se rovnéz provadi
macenim ve velkych vanach a kterou se
budeme pozdéji zabyvat podrobné. Také
zde vznikaji jako emise vypary (kyselina
chlorovodikova, ¢pavek).

Kromé toho jsou vyrobky také pfivazeny
a odvazeny, skladovany a pfepravovany
v ramci zavodu, pficemz v ur€itém rozsa-
hu vznikaji odpadni plyny a hluk.

plynarna

elektfina

-y —>

¢ chemicky
zavod :

!l_
= -
L

=
i

b hut,
valcovna
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Dista Meisty I vyeistény odpadni vzduch,
voda vzduch spaliny ze zemniho plynu

1] odpadni teplo

odpadni voda
(pouze ze socialnich zafizeni,
iinak vvroba bez odpadnich vod)

f Zarova '
zinkovna

% DER FEUERVERZINKER
LT -
ocelové vyrobky trvale
chranéné proti korozi
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Aktivni ochrana zivotniho prostredi

Priklad z oblasti techniky zafizeni:
Ci

Fi
sténi odpadniho vzduchu z linky pro zarové zinkovani

ﬂ Zinkova lazen v nezatizeném
/@ (klidovém) stavu Tvorba koufe a prachu
I/ nad zinkovou lazni je zanedbatelna.
Zinkovany vyrobek je vraty na ¢elni
strané dopraven do oplasténi.

Velkeé filtragni zafizeni pro zinkovaci vanu
0 délce15m

b Na zaéatku ponofovani vyrobku do
zinkové |azné dojde k silné tvorbé koure
a prachu, mohou vznikat i velmi malé
vystfikujici €astice kovového zinku.
Odpadni vzduch nad zinkovou lazni
obsahuje az 1 000 mg ¢astic na1m3.
Zafizeni na €isténi odpadniho vzduchu
bézi na plny vykon. Odpadni vzduch je
filtry nasavan s extrémné vysokym
objemovym tokem. Po vyciSténi obsahuje
jiZz jen cca 1 mg €astic na 1 m3.

Zatimco vyrobek setrvava v zinkové
Iazni, tvorba koufe a prachu opét klesa.
Zafizeni na €isténi odpadniho vzduchu
presto stale bézi na plny vykon




Popisky k obrazkam B az E

Silny podtlak odsavani zabrariuje tomu, aby Zachytna nadoba na
z oplasténi nekontrolované unikaly emise. prefiltrovany prach
° Oplasténi @ Tvorba koufte, @ Filtratni média se
o Pojizdna botni prachu a s dalSimi procesy I
vystfikujiciho zinkovani zanaseji i
vrata zinku casticemi
) S T @ Nevytistény Cisténi se provadi §
Zinkova tavenina vzduch (cca podle zaneseni .
o teploté 450 °C 1000 mg ¢astic na tasticemi v
1m3) . =
Horaky 3 ,Vyttepani“ filtru
Cisténi vzduchu vibraci do
Izolace pomoci filtracniho zachytné nadoby
Odsavany proud e Nashromazdény
vzduchu Ventilator vytvafi prefiltrovany prach Oplasténi zinkovaci

vysoky objemovy
tok az 50 000 m3
Filtragni kapsy za hodinu

Filtraéni zafizeni

Ventilator @ Cisty odpadni
vzduch (jiz jen
cca 1 mg €asticna
1m3, vyrazné pod
Odpadni vzduch poZzadovanou
mezni hodnotou)

Nadoba na
prefiltrovany prach

© 0000 000 00

je znovu pouZit
a predstavuje
sekundarni
surovinu.

vany se otevira pouze za
Gcelem odebrani a kon-
troly vyrobkd. Odsavaci
zafizeni se staraji o to,
Ze je odpadni vzduch
kontrolované zachy-
covan a €istén pomoci
filtratniho zafizen.

d Filtraéni média jsou pravidelné
CisSténa podle mnozstvi €astic usazenych
pfi procesech zinkovani. Zbytky padaji do
zachytné nadoby, jsou dopraveny
k recyklaci a predstavuji sekundarni
surovinu.

Animaci ¢isténi odpadniho vzduchu
z linky pro zaroveé zinkovani najdete pod
timto odkazem: :

https://goo.gl/MQtquN
E-I' E




Aktivni ochrana zivotniho prostredi

Ptriklad z oblasti techniky zafizeni:
cisténi

odpadniho vzduchu z linky pro predupravu

Popisky k
obrazku H

Pfivodni vzduch

Oplasténi s
kompletnim
oblozenim

Hala a vany pfedipravy
jsou bez mezer oplastény
polyetylénem nebo
laminatem

’

a Z tastecné vytapénych van linky pro
predupravu unikaji pfedevsim vypary
kyseliny chlorovodikové a v mensim
meéfitku i vypary z €pavku, které museji
byt ze vzduchu oplasténi odstranény.

V samotném oplasténi panuje mirny
podtlak. Tento podtlak zabrariuje
difuznim emisim smérem ven i béhem
nakladani a vykladani linky pro
preddpravu.

odmasténi
]

stoupajici vypary z vany pro
preddpravu

Odkapavajici roztoky z pfedipra-
vy jsou pomoci specialné tvaro-
vanych okrajl van svedeny

‘ zpatky do vany.

b Protoze se u médii pro predupravu
castecneé jedna o latky ohroZujici vodu,
jsou vany pro preddpravu zcela utésnény.
Vany pro pfedipravu kromé toho stoji
v zachytné vané s oblozenim odolnym
proti kyselinam, ktera pojme vice nez
100 % objemu vsech van.

¢ Vany jsou provedeny tak, Ze do
zachytné vany nemohou spadnout Zadné

kapky, zachytna vana zudstava pfi béZzném

provozu €ista a sucha

Vana pro
pfedupravu

771 T

Vyrobek
Zachytna vana

Pracka vzduchu

0000 O

Rozprasovaci
trysky

0 Obéhové cerpadlo
Q Voda z pracky

@ Ventilator

m Odpadni vzduch

| Pracka vzduchu pracuje
bez odpadnich vod.
_ Pracivoda cirkuluje

19 } v uzavieném okruhu.
5%

d 0dpadni vzduch je ¢istén pomoci
pracky vzduchu, ktera pracuje bez
odpadnich vod. Voda z procesu ¢isténi
obohacena o kyselinu chlorovodikovou je
pfivedena zpét do procesu mofeni.
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kyselina chlorovodikova tpavek

Oplasténi linky pro
predlpravu zvenku
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V lince pro predapravu jsou vyrobky
pfipraveny pro Zarové zinkovani. Pracovni
kroky zahrnuji odstranéni tukd a oleju,
mofeni zfedénou kyselinou chlorovodiko-
vou k odstranéni rzi a okuji a namaceni
do tavidla (fluxovani), které se pozdéji
postara o rovnomérné a rychlé smaceni
vyrobku roztavenym zinkem. Protoze

Linka pro predupravu zevnitf s obloZzenim
stén z polyetylenu

€ Vany linky pro
predlpravu zespodu. Jak
vany pro predupravu,
tak i zachytna vana jsou
beze spar utésnény
laminatem odolnym
proti kyselinam.

L - \\ Y h i praria vzduchu

S rozprasovaci vezi

I Rizens
pracky vzduchu

nékteré procesy probihaji rychleji pfi
vyssich teplotach, jsou nékteré vany
zahfivany. Podle teploty unikaji z van
Skodlivé vypary, které se nesméji dostat
do okolniho prostredi.

Chlorid zine¢naty (ZnCl,), ktery je v ta-
vidle pouzivan, je latkou ohroZujici vodu.
Proto museji byt vany opatfeny tésnicim
plastovym obloZzenim a kromé toho mu-
seji stat v utésnéné zachytné vané, ktera
v pfipadé havarie pojme kompletni objem
vsech van.

Animaci ¢isténi odpadniho vzduchu
z linky pro pfedipravu najdete pod timto
odkazem:

https://goo.gl/Dncu2A




Aktivni ochrana zivotniho prostredi

Ptriklad z oblasti techniky zafizeni:
zpétne ziskavani tepla u linky pro zarové zinkovani

8 Popisky k obrazku B
teplota
odpadniho

plynu

80 °C

teplgta n Oplasténi s pojizdnymi vraty

e Zinkovaci vana

o Vyrobek

o Zinkova tavenina o teploté 450 °C
O Horaky

G Izolace

° Spalinova Sachta

G Vyménik tepla vzduch/voda

o Ventilator

@ Pfivod (od spotfebice)
@ odvod (ke spotiebici)
@ Odpadni vzduch

£ 1 f] /’ ‘"i . Spaliny v topenisti zinkovaci vany
A | b 9 't i obsahuji pfi teploté cca 550 °C jesté
EhE G . velké mnozstvi tepelné energie, ktera
. dfive unikala nevyuzita kominem. Diky

l'l'l'l'l'l'l'l’l l

lTlTlTlTlTlTlTlTlTl
LVILLLLL L
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b Diky principu protiproudu Ize pfi
prenosu tepla realizovat velmi vysoky
stupen acinnosti..

¢ Deskovy vyménik tepla

d Teplo ziskané zpét miZe byt pouZito
jako procesni teplo k vytapénivan pro
predupravu nebo socialnich zafizeni.

vymeénikdm tepla Ize cca 80 % této ener-
gie ziskat zpét a pouzit pro jiné ucely:
napf. jako procesni teplo k vytapénivan
nebo susici pece v lince pro preddpravu €i
k vytapéni socialnich zafizeni.

Animaci zpétného ziskavani tepla

u linky pro Zarové zinkovani najdete pod

timto odkazem:

https://goo.gl/Z4qBa4d




Aktivni ochrana zivotniho prostredi

Priklad z oblasti techniky zafizeni:
moderni fizeni hofaki u zinkovaci vany

u e u Pro mimimalizaci

ztrat spalinami je zame-
zeno rezimam s nizkym
zatizenim. S dosazenim
pozadované teploty
lazné se dodatecné
zavfou vsechny klapky
(princip termosky).

n V3sechny proce-
Sy jsou nepretrzité
kontrolovany, aby byla
zinkovna provozovana
energeticky efektivné
a s nizkymi emisemi.

€ Pohled do prostoru
vytapéni pece. Na
podélnych stranach
zinkovaci vany je v fadé
umisténo nékolik
hrncovych hotaku.

d Vykon kazdého
horaku je regulovan
b zvlast.

€ Dvé teplotni cidla
méfi teplotu zinkové
taveniny.

f Ovladaci panel
digitalniho fizeni pece

i1



Bezpecnost prace

Protoze nasi zam

~

estnanc

vive

jsou tim nejdilezitéjsSim!

3 Podrobné pracovni pokyny snizuji

riziko drazu.

b U zinkovaci vany je noseni

obli¢ejového Stitu a ochranného pra-

covniho odévu povinné!

¢ V pfipadé urazu jsou ihned k dispozici

lékarnicky a nouzové sprchy.

4 Jasné, isporné osvétleni pracovisté

e Myslet na bezpecnost po celou dobu

v aredlu zavodu ...

Uspéch vsech opatfeni

a procesu vzdy nakonec zavisi

na kompetentnich a moti-
vovanych zaméstnancich.
Proto se nestarame pouze

o fundované vzdélani, ale

i 0 pravidelna firemni Skoleni
a pfijemnou pracovni atmos-
féru. Obzvlasté nam pfitom

s | -

leZi na srdci ochrana plného
zdravi nasich zaméstnancu.
Bezpecnost prace je pro nas
soucasti aplikované ochrany
zivotniho prostfedi.

e Sdbhhdd &
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Co o nas rikaji jini

Nase angazovanost v oblasti ochrany Zivotniho prostredi
nachazi u vefejnosti pozitivni odezvu.

Spolumajitel firmy Alexander Hofmann (2. zl.)
ukazuje ministryni hospodafstvi Eveline Lemkeové
a nékolika zastupctim Pramyslové a obchodni komo-
ry zavod v Neuwiedu otevieny pred 2 lety.

»Spolek NUV je presvédcen, Ze linka pro
Zarové zinkovani v Neuwiedu patfi k tém
nejmodernéjSim v Evropé - a to i s ohledem
na ochranu zZivotniho prostredi, protoze diky
zkuSenostem firmy Wiegel jsou pouzivana
dodatecna kontrolni zafizeni, kterda prospi-
vaji vyrobnimu postupu i ochrané Zivotniho
prostredi.”

P15

Hendrik Hoeber,

1. pfedseda spolku

Neuwieder Umweltschutz e V.,
v ervenci 2015

Dr. Monika Kratzerova, ,,Skupina WiEQEIjEdné ve
vedouci odboru z

e e tatn o L vécech ochrany Zivotniho
ministerstva pro zivotni i prOStFEdi pff/(ladné a je

prostfedi, zdravi a

ochranu spotfebitell ! s pra’vem pOVUZUVdna za
prukopnika ve svém oboru.”

Dr. Monika Kratzerova, vedouci odboru

z Bavorského statniho ministerstva pro Zivotni
prostredi, zdravi a ochranu spotfebitell, ve svém
proslovu 8. kvétna 2015

»Wiegel je pfikladny priimyslovy podnik*.

Pani Eveline Lemkeova,

porynsko-falcka ministryné pro hospodarstvi,
ochranu klimatu, energetiku a zemni planovani,
11. srpna 2015 v Neuwiedu

V/ykonny 15-m-klimatizace v Neuwied



Proc to delame

Rozhovor s Alexanderem a Michaelem Hofmannem: Proc¢ ve firmé WIEGEL
investujeme do ekologické techniky a efektivniho vyuzivani zdroj

Firma Wiegel je ostatnimi casto
oznacovana za prukopnika a vzor v oblas-
ti ochrany zZivotniho prostiedi pfi Zzarovém
zinkovani oceli. Co vedlo k tomu, Ze se
firma Wiegel vydala touto cestou?

V 80. letech minulého stoleti byl

v Némecku zaveden prvni velky ekolo-
gicky zakon tykajici se ochrany istoty
ovzdusi. Firma Wiegel - tehdy jesté jako
mala regionalni firma - to jako jedna

z mala brala hned od zacatku velmi
vazné, protoze zarové zinkovny tenkrat
patfily k podnikim, které Zivotni prostfedi
znecistovaly nejvice. Bylo nam jasné, ze
to takto nemuze jit dal. Vlastné to tak
musel vidét kazdy dlouhodobé smyslejici
podnikatel. Dnes se tomu fika ,trvale
udrzitelny rozvoj’ ale neni to nic nového.

Dlouhodobé a trvale usilujeme o to, abychom ...

... vyzvy, at uz vyplyvajici z poZzadavki na ochranu Zivotniho

Nase hlavni zafizeni v sidle firmy v Norim-
berku zestarlo a muselo byt nahrazeno.
Cisté a ekologické procesy a zafizeni - to
byly tenkrat v nasem oboru bohuzel nap-
rosto neznamé pojmy. Spustili jsme pilotni
projekt s mnichovskym Zemskym Gfadem
pro ochranu Zivotniho prostfedi a vyvinuli
jsme nase technologie prosté sami.

Na okraji centra Norimberku tak

v roce 1990 vznikla nova linka pro
Zarové zinkovani o délce 15,5 m - po-
prvé s kompletné oplasténymi pra-
covnimi useky a uzavfenymi okruhy

a s nejmoderné&jsimi technologiemi

a inovacemi. Po zdolani nékolika
détskych nemoci nam bylo jasné, Ze se
nam nepodafilo vyfesit jen naléhavé
ekologické problémy tykajici se ochrany

Cistoty ovzdusi, ale také vyrazné zlepsit

bezpetnost, gistotu, pracovni podminky,
efektivitu, produktivitu a idrzbu novych
a velmi drahych zafizeni. VyfeSeni ekolo-
gickych problémd nas vyrazné posunulo

dopfedu i ekonomicky..

Kratce nato, v roce 1991, jsme postavili
stejny typ zafizeni o stfedni velikosti

se zinkovaci vanou o délce 7 m v Brei-
tengiiffbachu u Bambergu. Byla tak
vytvofena zakladni inovace pro skutecné
pozoruhodny rozvoj nasi firmy.

Pfima pfeména vyzev ochrany Zivotniho
prostfedi v ekologicka a ekonomicka
zlepSeni je tedy jednim ze zakladnich
faktor naseho dlouhodobého uspéchu.”

Pljdeme dal touto Gspésnou cestou! Chceme se neustale

zlepSovat - i v budoucnu - abychom vzdy jednali hospodarné

prostfedi nebo ze spole¢enskych €i technickych zmén, nikdy

nevidéli jako bfimé, ale vZdy jako $anci na zlep3eni.

... se do nasich ukold poustéli s rozumem, ale také se

srdcem a nadSenim.

a Setrné k zivotnimu prostredi.

Za nékolik let - jesté pfed uplynutim pfechodné lhaty pro

novou smérnici o pramyslovych emisich, ktera pfedepisuje

neustalou aktualizaci techniky - vSechna nase stavajici zafizeni

zmodernizujeme nebo je kompletné nahradime novymi
zafizenimi. Tim zajistime nasi budoucnost nejlépe.

... se fidili hodnotami, jako jsou tcta k domovu, spolecensky

odpovédné jednani, poctivost a spolehlivost, aby stal élovék
na prvnim misté, abychom zaméstnance, zakazniky, doda-
vatele a vSechny ostatni partnery brali vazné a abychom se

pfitom - pokud mozno vzdy - chovali férove,

... zaméstnancdm nabidli dobré a bezpeéné zaméstnani.
Bezpetné ve dvojim ohledu: stalé a bez nebezpeci. Protoze
na bezpecnost prace klademe stejné velky diraz jako na
ochranu Zivotniho prostredi.

Nas svét je dikybohu plny zmén a vyzev, a tim i Sanci, kterych
je tfeba se chopit. S rozumem, srdcem a potéSenim. Protoze:
uspéch prinasi potéseni a potéseni je zakladem uspéchu.




Vnuci zakladatele firmy Hanse Wiegela a sou¢asni
majitelé: Alexander (vlevo) a Michael (vpravo)
Hofmann

Kratkodoby uspéch jisté potési, ale
mnohem tézsi je udrzet se na Spici
dlouhodobé. Jak se to firmé Wiegel

podafilo?

Nejprve dislednou realizaci prvnich
uspéchd. Ve starych spolkovych zemich
jsme zastarala zafizeni nahradili novy-
mi a v novych spolkovych zemich jsme
postavili nova zafizeni. Kromé toho jsme
brzy investovali v Ceské republice, ktera
se po zméneé systému vydala novym
smeérem.

Zaroven jsme se vsak disledné a vytrva-
le rozvijeli dale. Nikdy jsme nezustali
stat na misté. Byt lepsi je pro nas vzdy

prestavéli na vyrobu bez odpadnich

vod. Podrobné jsme zkoumali nase
procesy a média a zoptimalizovali je,
vytvofili jsme okruhy, pfeménili odpady
na cenné latky, minimalizovali emise

a vyrazné jsme pfitom snizili spotfebu
surovin a energie. A diky tomu jsme stale
hospodarnéjsi a vykonnégjsi.

Obéma zasadami, realizaci a dalsim
rozvojem, jsme se dusledné Fidili dale.

A dale: vydélané penize jsme témér
kompletné investovali do dalSich
zlepSeni a do novych, istych a efek-
tivnich zafizeni. Skupina Wiegel je tak
dnes - a to vyhradné vlastnimi silami
- pfiblizné 8x vétsi nez pfed zakladni
inovaci v roce 1990.

To je velmi jednoduché! Jdéte svou cestou, jako jsme my §li

tou svoji, jak jsme ji pravé popsali. Postavte se celem k Vasi
odpovédnosti za Vasi firmu a Vase zaméstnance, a také za nase
Zivotni prostfedi a nasi spolecnost. MizZete se tak dopracovat

k velkému tspéchu. A €ifte potfebné nejen pro sebe, ale i pro
nasi spole€nost a nase Zivotni prostredi. To pfinasi potéseni.

,Doklad s peceti*:
Kvalita, na kterou se
muZeme spolehnout

§17

EMAS

Ovéfeny systém
environmentalniho
fizeni

Uspésna validace EMAS
ve viech némeckych
zavodech WIEGEL je
pouze dalsim krokem
smérem k jeSté lepSim
aktivitam v oboru
Zivotniho prostredi.



Otestujte nas!

Protoze otevienost vzbuzuje divéru.

Vezméte nas za slovo: ochra-
na zivotniho prostfedi pro nas
nejsou jen prazdna slova, ale
srdecni zalezitost.

Nize Vam ke stazeni

a zkopirovani nabizime nas
kontrolni seznam pro ochranu
zivotniho prostfedi. Kontrolni
seznam pro ochranu Zivotniho
prostfedi zahrnuje celou

fadu aspektd tykajicich se
ochrany Zivotniho prostfedi
pfi Zarovém zinkovani. Tento
seznam kromé toho doku-

mentuje soucasny stav tech-
niky, zkuSebnich pozadavkad
a dosazitelnych certifikaci..

Nas kontrolni seznam pro
ochranu Zivotniho prostfedi si
muzZete stahnout i pod timto
odkazem:

https://goo.gl/QcAMYv
AR

oS
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ZAROVE ZINKOVANI
PRASKOVE LAKOVANI
VYROBA PRIHRADOVYCH
STOZARU

Kontrolni seznam pro ochranu
zivotniho prostredi

Vlastnost WIEGEL Moje
hodnoceni
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Zinek - nepostradatelny kov

Rozmanity, trvaly, spolehlivy

Zinek je sice znamy od starovéku,
ale v Sirsim méfitku se zacal pouZivat
az s vynalezem zarového zinkovani
(Melouin 1742) a preddpravy oceli
moftenim (Sorel 1849) kolem polovi-

ny 19. stoleti. Dnes si bez zinku ¢etné
technické oblasti pouZiti nedokazeme
predstavit, pficemz nejvétsi podil jesté
stale pfipada na protikorozni aplikace,
jako je zarové zinkovani.

u Na pafizskych
stfechach: zinek. Jiz
koncem 19. stoleti zde
bylo 90 % stfech
pokryto zinkovym
plechem. Pafizské
stfechy budou mozna
brzy zafazeny na
seznam svétového
kulturniho dédictvi
UNESCO.

n | dnes je zinek

v architektufe hojné
pouZivan ve formé
pozinkovanych nosnych

konstrukei.
syoclo; © pixabay.com

€ U ocelovych
konstrukef je nepostra-
datelna: pozinkovana
ocel

T

-
G] moerschfp\xabay com

e s :‘“f.wﬂv s aal

* e

:"@ alsen; pixablay.com

€ Pozinkované g h kdyije
ocelové konstrukce } spolehlivost a dlouha
umoziuji architektoni- Zivotnost obzvlasté
cky narocna fesent. dulezita: pozinkovana
ocel umozriuje realizaci
rozsahlych projektl
infrastruktury.

; .'© DoaStéirt photgtase.de

d  Vzichni mluvi

o potasi - my ne! JREF ey

f  Atraktivni vzhled 2
povrchu diky Zarovému
zinkovani

© Ketd rommans wikimedia.com

P21

© Manuel Nufiez Salinas; flickr.com




Ochrana proti korozi
na celé generace

Zivotnost zarového zinkovani zavisi na Za béznych okolnich podminek, jako Avsak i za extrémnich podminek, jako
tloustce povlaku a okolnich podminkach, je méstsky a venkovsky vzduch, €ini je pobfezni pasmo nebo agresivni
kterym je vyrobek vystaven. zZivotnost vice nez 50 let. pramyslové prostfedi, Ize dosahnout

trvalé ochrany na mnoho desetileti.

u Zivotnost (prumérna hodnota) [roky] u Dosazitelna n Odborné provedené
Zivotnost zinkovych zaroveé zinkovani dlouha
povlaku v zavislosti na desetileti odola

150 tloustce vrstvy i agresivnim okolnim
E a povétrnostnich vlivam.
= podminkach
=
o 100
o
a
o
=
N
3
= 50
N
m
~
b7
3 0 T T T T T T T T T
= 0 10 20 30 40 50 60 70 80

Tvrdost

Pfilnavost
povrchu

Odolnost
proti otéru

Odolnost viéi pa-
lakovani dajicim kamentum

Ochrana hran

Zarové zinkovani

T T T T T T T T
10 15 20 25 30 35 40 45 50 bézny lak (natér) M pozinkovany povrch
Zivotnost (roky)

€ Porovnani naklada na bézné lakovani a d  Porovnani bézného lakovani a zarového zinkovani
Zarové zinkovani v zavislosti na Zivotnosti s ohledem na odolnost vi¢i riznym formam zatizeni




Presvedciva

Zinek je prvel pfirozené se vyskytujici
v mineralech. Ocel a zinek jsou suroviny,
které Ize po skonceni doby Zivotnosti
optimalné recyklovat.

Podle odhadi ¢ini nasledné naklady
zpusobené korozi pfiblizné 4 % hrubého
domaciho produktu. Vyroba kovi je ener-
geticky velmi naro€na, coz ma za nasledek
pfislusné vysoké emise C02: k vyrobé 1t
oceli je potfeba cca 9 000 M| ), k vyrobé 1t
zinku cca 16 000 M|. Pro Zarové zinko-
vani 1t oceli je vsak potfeba jen cca 50 kg
zinku, takze energeticky pfispévek zinku

k systému ,Zarového zinkovani oceli”

€ini pouze pfiblizné 10 %. Zohlednime-li
vsak, Ze tento systém umoznuje 3krat

az Skrat delsi dobu Zivotnosti oproti
nechranéné oceli, vyplyne nam tspora

ekologicka bilance

energie cca 24 000 - 44 000 M| na tunu
oceli, kterou by bylo nutné nahradit 2).
Lze tak uSetfit pfislusné vysoka mnozstvi
C02. Zarové zinkovani tak aktivné pfispiva
k ochrané klimatu!

V ramci pilotni studie byly vypracovany
srovnavaci bilance Zivotnosti pro stan-
dardizovanou balkénovou konstrukci. Po-
rovnavano bylo Zarové zinkovani a bézné
lakovani. Rovnéz v tomto pfipadé obstalo
zarové zinkovani vyrazné lépe v katego-
riich celkova spotfeba energie, potencial

k oteplovani planety a okyseleni a fotoche-
micka tvorba ozénu (viz graf e). Del3i doba
Zivotnosti Zarového zinkovani pfispiva

k jeho pfiznivéjsi bilanci. 3)

standardizovano

. —.

0,8 —

podle nejvétsiho
prispivajiciho faktoru

0,6 —

0,4 —
0,2

0,0
B F

Celkova energie co
(M) (ke)

. ocel

standardni natér

. Zarové zinkovani

. jiny material

F = Zaroveé zinkovana
B = lakovana

Posledni vyhodou Zarového zinkovani,
ktera by neméla byt podceriovana, je
skute¢nost, Ze na rozdil od jinych metod
béhem doby zivotnosti nevznikaji naklady
na zakaznicky servis a opravy.

1) M) = megajoule

2) Studie sdruzeni Inter-
national Zinc Association,
Brusell

3) Prirucka Zarové zinkovani
a trvale udrZitelné stavby,
str. 33

€  Porovnani vybranych dopadt bézného lakovani
a zarového zinkovani na Zivotni prostfedi béhem
celé doby Zivotnosti systému.

f | Sohledem na
ekologickou neza-
vadnost, nenarotnost na
Gdrzbu a hospodarnost
ma Zaroveé zinkovani nad
ostatnimi natérovymi
systémy prevahu.

8 Ekonomické
naklady koroze jsou
obrovské.
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