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11 argumentu pro zarove zinkovani oceli

Zarové zinkovani nabizi celou fadu
vyhod, které nemohou jiné protikorozni
systémy nabidnout. Z tohoto divodu

si vyrobci ocelovych a kovovych kons-
trukci Zarového zinkovani velmi ceni.

V tomto prospektu naleznete struéné
uvedeny vsechny relevantni argumenty,
které hovofi pro zZarové zinkovani. Chtéli
bychom tak vyrobce ocelovych a kovo-
vych konstrukci, projektanty, €i architekty
podpofit pfi jejich argumentaci a rozho-
dovani ve prospéch Zarového zinkovani.

Najdeme je vSude na svété
- zarové pozinkované ocelové konstrukce:

fasada v horni ¢asti se sklada z Zarové pozinko-
vanych tvarovych prvku.

b Kopule skleniku ,Eden Project” v Cornwallu
s zarové pozinkovanou ocelovou konstrukei.

€ Ptaci hnizdo": fascinujici vngjsi plast
narodniho stadionu postaveného pro olympijské

hry 2008 v Pekingu tvofi 42 000 t Zarové
pozinkované oceli.

d  Jedinecné kulturni centrum ,Esplanade -

Theatres on the Bay" v Singapuru: rovnéz zarové
pozinkovana ocelova konstrukce.

n Spolehlivost

Zinkovy povlak poskytuje spolehlivou
protikorozni ochranu, ktera je primyslové
provadéna za definovanych podminek dle
normy CSN EN IS0 1461.

ﬂ Dlouhodobost

Zarové zinkovani poskytuje extrémné
dlouhodobou protikorozni ochranu. Za
normalnich podminek chrani pfed korozi
vice nez 40 |et. Dokonce i pfi vy55im zatizeni
(napf. pramyslovy nebo motsky vzduch) ¢ini
ochranna doba zpravidla vice nez 25 let.

B Odolnost

Zarové zinkovani se vyznatuje
jedineénymi vlastnostmi. Ponofenim do
lazné z roztaveného zinku ziskaji dilce
kovovy povlak, ktery je pomoci slitiny
neoddélitelné spojen s oceli. Zarové
zinkovani tak nabizi nepfekonatelnou
ochranu proti otéru, poskozeni a korozi.

G} kaﬂ_g@zlprez,{hckrcom

ﬂ Cenova vyhodnost

Zarové zinkovani je provadéno jako
pramyslova metoda velmi spolehlivé

a hospodarné. S ohledem na vyrobu neni
vétsinou drazsi nez jiné systémy
pouZivané na ochranu oceli proti korozi.

B Bezudrzbovost

Zarové zinkovani nevyzaduje adrzbu po
celou dobu své Zivotnosti. Patfi tak

k cenové nejvyhodnéjsim systémim
dlouhodobé ochrany, protoze nevznikaji
Zadné dodatecné naklady.

P ) Jaeobfavies; flitkrcom

©fechi fajardo, fliekr.com




H Optimalni ochrana, vSude

Bézné protikorozni systémy ¢asto
vykazuji pfilis tenkou tloustku vrstvy na
hranach, v rozich a dutiny zdstavaji
nechranéné. Zarové zinkovani oproti
tomu diky nezten¢enym povlakiim na

hranach a v rozich poskytuje zvySenou
ochranu. V dusledku ponofeni do zinkové
lazné se pokryje povrch i v dutinach.

ﬂ Katodicka ochrana

Dojde-li pfece jen k poskozeni zinkového
povlaku, zabrani méné uslechtily zinek
korozi oceli v dusledku elektrochemické
reakce ve vihkém prostfedi. Zadny
problém tak nepfedstavuji ani mensi
Skrabance a ryhy.

a  Nepfijemnosti se
rzi: toho jste s Zarovym
zinkovanim usetfeni!

a

-
e

© Steven | Lilley: flickr.com

b jine protikorozni
systémy mluvi o pocasi
- my ne!
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ﬂ Snadna kontrola

Stav protikorozni ochrany provedené
zarovym zinkovanim mohou snadno
zkontrolovat i laici, protoZe nic neni skryto.
Rovnomeérny zinkovy povlak neskryje
zadna slaba mista.

9 | Uspora ¢asu

Zarové zinkovani Ize jako pramyslovou
metodu vZdy provadét za optimalnich
podminek a zcela nezavisle na pocasi. Na
stavbu jsou dodavany dilce, které jsou jiz
chranéné proti korozi, a jsou tak ihned
pfipravené k pouZziti. Nedochazi tak

k Zadné ztraté ¢asu v dasledku
dodatecnych protikoroznich opatteni.

m Atraktivni vzhled

Kovové zinkové povlaky podtrhuji
charakter materialu a vlastnosti oceli.
Ocel tak i nadale zustava atraktivnim
stavebnim materialem, protoZe vzhled

e  7Zarové zinkovani
patfi k cenové
nejvyhodnéjsim
metodam protikorozni

ochrany.
© die.tine; flickr.com

€ Zarové pozinkova-
né ocelové konstrukce
umoznuji architektoni-
cky narocna feseni.

f  © Erik Schumann; Fotolia

d  vzhled podtrhujici f

charakter materialu
a atraktivni povrchy diky
Zarovému zinkovani.

,Sbohem natéram*:
Zarové zinkovani chrani
trvaleji.

i povrchova struktura zistanou zachova-
ny. Diky dodate¢nému duplexnimu
systému Ize dlouhodobou protikorozni
ochranu Zarového zinkovani spojit

s atraktivnim barevnym designem.

ﬂ Ekologicka nezavadnost

Zarové zinkovani je ekologické. A to ze
dvou divodd: v moderni Zarové zinkovné
jsou odpadni vzduch, odpadni voda,
odpadni teplo a veskery odpad redukova-
ny, istény, recyklovany a pfivadény zpét.
Zarové pozinkovanou ocel Ize navic velmi
snadno recyklovat a pouzit ji tak znovu.
V Némecku je recyklovano vice nez 80 %
disponibilniho zinku.
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Bl Spolehlivost

Zarové zinkovani je véci daveéry -
rozhoduji kompetence a peclivost

Trvanliva protikorozni ochrana zacina Kromé toho vam nase poradenstvi zajisti
kompetentnim poradenstvim. Poradci optimalni vysledky i s ohledem na tpravu
v zavodech spolec€nosti Wiegel vam nosnych stavebnich dilct vhodnou pro
poradi s vybérem materialu vhodné- pozinkovani dle smérnice DASt 022.

ho pro pozinkovani'i s jeho pfipravou.

u ,S certifikatem
a peceti: kvalita, na
kterou se muzete
spolehnout.

“ Nejlepsi protikoroz-
ni ochrana ocelovych
dilct: Zarové zinkovani.

© Sensenschmied; de.wikipedia.org

8 Stupné korozni
agresivity raznych
atmosférickych
prostfedi dle normy
CSN EN IS0 9223
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El Dlouhodobost

Protikorozni ochrana g
na celé generace K

Diky zarovému zinkovani vydrZi Vase pramyslova atmosféra, Ize dosahnout
prace nepfekonatelné dlouho. Dokonce trvanlivé ochrany na dlouha deseti-

i za extremnich podminek, jako jsou leti. Zarové zinkovani nechrani pouze

napfiklad mofsky vzduch nebo agresivni ~ pasivné. V dasledku elektrochemické

ﬂ Trvanlivost antikorozni ochrany (pramérna hodnota v letech)

vnitfni prostory

Tloustka zinkového povlaku [pm]

reakce mezi zinkem a Zelezem ve vihkém
prostfedi je ocel chranéna dokonce

i v pfipadé mensiho poskozeni (katodicka
ochrana).

n Dosazitelna doba
ochrany zinkovymi
povlaky v zavislosti na
tloustce vrstvy

a povétrnostnich vlivech




E 0dolnost

Neoddélitelné spojeny
a odolny

To, diky ¢emu je Zaroveé vzniknou neoddélitelné vy povlak bez mezer.
zinkovani tak vyjimecné, slitiny Zeleza a zinku. Je TlouStka vrstvy se pfitom
je metalurgicka reakce. to pevné spojeni, kterého podle tloustky materialu
Povrch oceli a zinek vytvofi  nelze dosahnout pomoci vétSinou pohybuje mezi
v tavné lazni v dasledku Zadné jiné protikorozni 50 pm a 200 pm.
vzajemné difuze pev- ochrany. Kromé toho

né spojeni. V povlaku vznikne odolny zinko-

u Rez 7arové
pozinkovanym povr-
chem

“ Elementarni zinek

n Zinek pro doplnéni
zinkovaci vany

einrich Pniok; de.wikipedia.org

d  Schématické zob-
razeni zinkového povla-
ku vytvoreného Zarovym Turdost HV 0,05
zinkovanim. Na povrchu
oceli se vytvofi slitiny
Zeleza a zinku riizného
slozeni. Navenek je po- gisty zinek (Zn)
vrch uzavren poviakem
z tistého zinku.

100

slitiny Zeleza
€  Prabéh kfivky a zinku
tvrdosti v typickém zin-
kovém povlaku. Slitina tisty zinek (Zn)
Zeleza a zinku je tvrdsi -
nez zakladni material. slitiny Zeleza ocel (Fe)
a zinku

ocel (Fe)




B Cenova vyhodnost, Bl Bezadrzbovost B Optimalni ochrana, viude |

Mimoradné hospodarne Zarové zinkovani nabizi mnohem vice

Zarové pozinkovany povrch nabizi
v porovnani s primérnym organickym

Zarové zinkovani je uz v ramci prvotni
ochrany cenové vyhodna alternativa k

ostatnim protikoroznim systémdm. Jeho natérem tyto vyhody:
nakladova vyhodnost se projevi o to vice,
¢im delsi je planovana doba Zivotnosti. > az20xvyssitvrdost

Na rozdil od ostatnich technologii ne-
vznikaji totiz zadné naklady na Gdrzbu
a opravy.

WAPE Kinson; flickr.com

> az 8 x vyssiodolnost proti odléta-
jicimu kameni

u Nenarotné na

Gdrzbu a bezpetné:
Zarové pozinkované
Unikové schodisté.

n n Déjisté mnoha
napinavych zapasu:
fotbalovy stadion
Allianz Arena

v Mnichové. . N

hrer, flickr.com

u n Eden Project

(Cornwall, Anglie).

S Zarové pozinkovanou
oceli Ize vytvofit

i odvazné kopulovité
konstrukce, jako je
napfiklad nejvetsi
sklenik na svété.

© Samuel Mann, flickr.com

d  Porovnani nakladu ¢ Porovnani bézného
na bézny natér a Zarové Tvrdost povlaku a Zarového
zinkovani v zavislosti na zinkovani s ohledem na
dobé Zivotnosti odolnost.

) Prilnavost
@ | © Erik Schumann; Fotolia povrchu

e Naklady na
pravidelné natéry si
mUZete v pravém slova
smyslu usetfit: Zarové X
zinkovani chrani Duplexni systém Odqlnggtprotl

o odlétajicimu
trvanlive, a to bez kameni B&zny povlak
dodatecnych nakladu. (natér)

Odolnost proti
otéru

Ochrana hran M Zarove

Zarové zinkovani pozinkovany

I pOVI’Ch © Rapic tockphoto.com
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Doba Zivotnosti (v letech) d |kdvs N

kdyZ se pocasi

nékdy vzboufi: Zarove
pozinkovana ocel odolad
i nepfiznivym
podminkam




Takto to probiha:

vyrobni kroky pfi

v & &

1. Spravny zacatek: konstrukce
vhodna pro Zaroveé zinkovani

Zarové zinkovani je
provadéno ponofenim dilcd
do zinkové taveniny. Také
pfi pfedupraveé jsou dilce

ponofovany do riznych lazni.

Z tohoto diivodu je nutné,
aby mohl zinek v dilci rychle
proniknout do viech kouttl
a dutin. Zaroven vzduch,
uzavfeny v dutinach, musi
uniknout.

‘I >
N

Zabrarite neskladnym
konstrukcim!

A

Zabrarite vyrazné
odlisnym tloustkam
materialu!

Pozor! Nedostatecné
@ dimenzované otvory

zabranuji dosazeni
optimalniho vysledku a
mohou vést dokonce k explo-

zim!

V disledku vysolké teploty
(450 °C) dochazi pfi Zarovém
zinkovani k tepelnému
roztahovani dilcd. Také tento
aspekt je tfeba zohlednit pfi
navrhu vhodné konstrukce.

v

Pomoci prolisti nebo
ohybli umoznéte plosné
roztahovani!

Predvidejte moZnosti
zavéseni!

v

s

Provadéjte otvory na
prekryvajicich se mistech!

zarovem zinkovani

2. \lyrobni krok:
navésovani

Dodany material je zkon-
trolovan z hlediska jeho
zpusobilosti k pozinko-
vani, roztfidén a pfechodné
uskladnén mimo haly.
Rozdilnym vlastnostem
konstrukénich dilcu (tloustka
stény, tvarové feseni, jakost
oceli) je tfeba pfizplsobit
postup pfedipravy i pod-
minky zinkovani. Proto jsou
jednotlivé zavésy sestavo-
vany z dilcd s podobnymi

«EE I & vE—
-_—— —wseme.cSadEE

Zn

vlastnostmi. Na pracovisti
navésovani je kazdy dilec
znovu zkontrolovan z hle-
diska dostatetné dimenzo-
vanych vtokovych, drenaznich
a odvzdu$niovacich otvora.

Poté jsou jednotlivé dilce
zavéseny na traverzu tak, aby
byla jejich poloha pro ponor
optimalni.

a b ¢ Dicejsouupevnény pomoci vazacich drati nebo specialnich
pFipravku, mensi dilce mohou byt zavéseny i pfimo na hacky.

ze skladu s éernym zbozim

kontrola

zinkovani neni * .
mozne n

ciogt

tridéni

skladovani

3. Vyrobni krok:
preduaprava

Pro vytvoreni trvanlivého souvislého
zinkového povlaku musi byt povrch
dilct uréenych k pozinkovani kovové
Cisty, nesmi tedy obsahovat tuky, rez
a okuje (stuperi pfipravy Be dle normy
CSN EN IS0 12944-4)..

Nasleduje nékolik moficich laz-

ni se zfedénou kyselinou solnou

(4 -12 % HCI), ve kterych jsou z povrchu
dilc odstrariovany okuje a rez.

Poté nasleduje tzv. nanaseni tavidla.
Tavidlo se smési chloridu zine€natého

a chloridu amonného zlepSuje smacivost
oceli a podobné jako pfi pajeni slouzi

k intenzivnimu do¢isténi povrchu zin-
kovanych dilc pfed jejich ponofenim do
zinkové taveniny pfi 440 °C az 460 °C.

V kyselém roztolku jsou odstranény
zbytky oleje a tukd a povrch je namofen.

H Dilce museji byt opatfeny vhodné
umisténymi a dostatetné dimenzovanymi vto-
kovymi a odtokovymi otvory, jinak neni zarucen
optimalni vysledek zinkovani. Za uréitych okolnosti
muZe dokonce hrozit nebezpeti exploze.

h  Dilce jsou viozeny
do susici pece.

f  Tavidlo zlepSuje
smacivost pfi zinkovani.

d Na téchto iz pozinkovanych dilcich je dobfe
vidét Sikmé zaveseni.

€ Pohled do haly pro
predlpravu s mnoha
macecimi vanami.

8 Lazné jsou pravi-
delné promichavany.

pfeprava do
predipravy

alnaGlG

odmasténi moreni oplachnuti nanaseni tavidla

navésovani

sestavovani



4. Vyrobni krok: i}
kusové zinkovani dle normy CSN EN IS0 1461

Zinkova tavenina: Zinek musi vykazo-
vat vysoky stupen €istoty. Pozadavky
tykajici se taveniny upravuje norma CSN
EN 1SO 1461. Ocel a zinek vytvofi v zin-
kové taveniné slitinu. Pfi vytahovani ze
zinkové taveniny je slitina navic obalena
vrstvou €istého zinku.

procesem pfi Zarovém zinkovani je re-
akce Zeleza a zinku. Povrch oceli a zinek
vytvofi v tavné lazni v ddsledku vzajemné
difuze pevné spojeni. Je to spojeni, které-
ho v této kvalité nelze dosahnout pomoci
zadné jiné protikorozni ochrany.

T

o — P
o )
=

Vzhled a tloustka zinkového povlaku za-
viseji ve velké mife na chemickém sloZeni
oceli a podminkach zinkovani (teplota zin-
kové taveniny a doba setrvani v lazni). Na
rychlost reakce Zeleza a zinku a tloustku
vrstvy slitiny Zeleza a zinku ma vliv
pfedevsim podil kiemiku a fosforu v oceli.
Na vzhled a tloustku vrstvy viak maji vliv
i rizné metody zpracovani a dpravy oceli.

Na vzhled a lokalni tloustku vrstvy
mohou mit vliv i stopy po tazeni u trubek
a profild valcovanych za studena, tepelné
stopy po fezani kyslikem nebo rovnani za
tepla €i svary.

V normé €SN EN IS0 1461 jsou stano-
veny minimalni hodnoty pro primérnou
a lokalni tloustku vrstvy, takze je vzdy
zarucena spolehliva ochrana. Je-li
chemickeé sloZeni oceli znamo, Ize na
zakladé teploty a doby ponofeni mirné
ovlivnit vzhled zinkového povlaku

a dosahnout tloustky vrstvy, ktera

pfesahuje pozadavky stanovené normou.

i Bloky zinku pro fﬂf ] ’ I Po urcité dobé se-
doplnéni zinkovaci vany % * trvani v zinkovaci lazni
: : i s jsou dilce opét pomalu
J  Roztaveny zinek r w’ vytazeny
v zinkovaci vané =)

k Skutezna horko: pri i l"

450 °C je ochranny odév
absolutni povinnosti! d

ke svésovani

5. Vyrobni krok:
Dokoncovaci operace

Po ochlazeni je provedena kontrola pozinkovani dle normy
CSN EN IS0 1461, u nosnych stavebnich dilct dle smérnice
DASt 022. Kromé toho je provedena kontrola z hlediska spInéni
specifickych pozadavki zakaznika.

Norma €SN EN IS0 1461 toleruje vadna mista max. do

0,5 % povrchu dilce a max. do 10 cm2. Podle charakteru vady
a pozadavku na zatizeni maze byt vadné misto opraveno
pomoci Zarového nastfiku se zinkem nebo opravné barvy se
zinkovym prachem, takZe opét vznikne souvisla celoplosna
ochrana. Podobné Ize postupovat i v pfipadé poSkozeni, ktera
vzniknou pfi dalsim zpracovani a montazi.

M Kontrola a pfipadna
oprava mist bez zinko-
vého povlaku.

6. Baleni
a preprava

Cerstvé pozinkovany material je nyni zabalen tak, aby nedoglo
k jeho poSkozeni pfi pfepravé. Podle pfani zakaznika jsou dilce
ihned nalozZeny za ucelem dodavky nebo pfechodné uskladnény
a zkompletovany, pfip. také pfedmontovany, konzervovany
nebo specialné upraveny.

Svozova sluzba Wiegel nakonec zajisti rychlou a véasnou
dodavku.

Liry n 0 Balenia zapas- 1
kovani dilcti za ucelem = o |
prepravy E = r

P 4 Potéjsou dilce p

uloZeny do skladu, resp.
ihned predany svozové

sluzbé -

V[
vt

zinkovani

|

%11

L i
vt

chlazeni konzervovani

AR

kontrola svéSovani

P12

zakaznik A

L [
EE300; XX

>I(ompletace Z E E
/ \ zakaznik B

SOOI e s
/ zakaznik A




B Optimalni ochrana, viude Il B Optimalni ochrana, viude llI

s

Chranii tam,
kde jiné metody neuspély

Optimalni ochrana rohu,
hran a svart

V porovnani s jinymi metodami povlakovani ma zarové zinko-
vani jednoznacnou prevahu: tekuty zinek pronikne do vSech
dutin, a dilce jsou tak v dusledku ponofeni do zinkové lazné
chranény ze viech stran, zevnitf i zvenci, v rozich i na hranach
nebo na svarech - bez ohledu na to, jak komplexni tvar dilce je.

Je chranén cely dilec, a to véetné
obzvlasté namahanych hran. U béznych
povlaku, jako jsou napf. natéry, vede
nezbytné povrchové napéti k tzv.
nerovnomeérnosti na hranach, tedy

k mensi tlouStce vrstvy na hranach dilce.
U Zarového zinkovani je tomu zcela jinak:
zde se béhem procesu vytvofi slitinové
vrstvy rovnomérné s povrchem a vytvofi
ucinnou ochranu hran.

u At uZ na dovolené
nebo v zinkovaci vané:
kdo se potapi, jev

pohodé ... © Dalp ma'gk«Fomna

b | Kam se zubni
kartatek nedostane® na

a ["Hrany dilce b Hrany dilce

U bézného natéru:

v dusledku povrchového
napéti povlakovaciho
média vznikne u tohoto
postupu nerovnomerna

u Zarového zinkovani:
povlaky roztave-
ného zinku rostou
rovnomeérneé. V rozich
a na hranach rostou

tézko pristupnych mi-
stech je metoda maceni
vyhodou.

-

(4 €V zinkovaci lazni:
Vv roztaveném stavu je
zinek fidky a rychle pro-

nikne do véech dutin.

._. 1'

dokonce vyraznéji, diky
femuzZ jsou exponované
oblasti obzvlasté dobre
chranény.

tloustka natéru v rozich
a na hranach.
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B Optimalni ochrana, viude IV

n Po Gplném

ponofeni do zinkové ta-
veniny jsou dilce pomalu
vytazeny, aby mohl
tekuty zinek drenaznimi
otvory opét odtéct.

u NeZ zatne zinek
tuhnout, odstrani se
Spitky na odtokovych
hranach.

f Idilces nepra- f
videlnymi tvary nebo
dutinami ziskaji v zin-
kové [azni rovnomérnou
ochranu ze v3ech stran.

Vi

P15

8 Zinkova taveni-
na o teploté 450 °C
zatete do vsech
dutin a kompletné
pokryje i vnitfni strany
prostoroveé slozitych
dilcd.



Katodicka ochrana

Neuslechtilé chrani uslechtilé: o,
»,obétavy“ zinek (2r)

H Charakteristicka
struktura povrchu
mnoha pozinkovanych
plach s tzv. ,zinkovym
kvétem”.

Zarové zinkovani véak nechrani pou-
ze pasivné. Ocel je navic chranéna

v dusledku elektrochemické reakce
zinku a Zeleza ve viIhkém prostfedi
(katodicka ochrana). Zinek pfitom vigéi
uslechtilejsimu kovu funguje jako tzv.
,obétovana anoda“ (viz[f).

[ hofeik Mg+ +2e =Mg -2,36 V neuslechtily ﬂ Rada elektroche-
B hinik  AB+ +3e- <Al 166V | mickych potenciald

zinek Zn2+ +2e- -Zn -0,76V nékterych vybranych
E Zelezo Fez* +2e =Fe -041V ST

n Spolehliva ochrana
pred vlhkosti: zinkovée
povlaky ocel spolehlivé
chrani pred nepfiznivym

pocasim.
[ kadmium Cd?+ +2e- -Cd -040V
[ niki Niz+ +2e- =Ni -0,23V
ﬂ cin Sn2+ +2e =Sn -04V
B olovo  Pbz +2e- -Pb -0V}
m meéd’ Cu2* +2e =Cu +0,35V uilechtily

h  Schematicke
zobrazeni reakei zinku
a oceli pfi naruseni
zinkove vrstvy.

zinek (Zn)

ocel'(Fe)




B Snadna kontrola

Neprekonatelné
proti podpovrchové korozi

H Vsude, kde jsou
ocelové povrchy vysta-
veny vihkosti, vznikne
tasem rez.

u ,Klasicky rezavy
puchyf: natér se
odlupuje, ocel je
nechranéna vydana
napospas nepfiznivym
povétrnostnim pod-
minkam.

P17
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d  Schématické zobrazeni bodu b | malymi
trhlinkami pronikne vihkost zdanlivé neporusenym
povlakem aZ k oceli a Sifi se nejdfive nepozorované
do viech stran. Tvorbu hydroxidi Zeleza (,rzi") do-

provazi zvétSovani objemu, dokud povlak nepraskne.

Je-li poskozeni viditelné, koroze jiZz pokrocila.

V disledku vzajemné difuze zinku

a oceli vznikne pevna a naprosto celistva
ochrana, kterou - na rozdil od ostatnich
metod - nemuze nic narusit. Na rozdil
od jinych povlakd se za neporusenym
zinkovym povlakem nemohou skryvat
zadné vady.

u Ochrana zajisténa
ze vsech stran: zinek
pokryje vdechny povrchy
souvislym povliakem.

rez

ocel (Fe)



Bl Ekologicka nezavadnost

Presvedciva

ekologicka bilance

Zinelc je prvel pfirozené se vyskytujici Zarové zinkovani Setfi mnoho pfirodnich
v mineralech. Ocel i zinek jsou suro- zdroju jiZ svou mimofadné dlouhou
viny, které Ize po skonéeni doby jejich zivotnosti. Na rozdil od jinych metod
Zivotnosti optimalné recyklovat. navic pfi Zarovém zinkovani nevznikaji

Cely proces Zarového zinkovani probiha servis.
v kompletné uzavrenych zafizenich.

Odpadni vzduch je dasledné filtrovan,

vSechny suroviny a spotfebovana média

jsou predana k recyklaci. Odpadni teplo

je pouzivano jako procesni teplo nebo H potrubi pro odvod
jako teplo k vytapéni a zbytkove latky SO TER Ll
zarizenl

jsou recyklovany. Cela vyroba probiha ve
spole¢nosti Wiegel bez vzniku odpad-
nich vod. Neexistuje zadné propojeni B ro oofittrovanie

s vefejnou kanalizaéni siti.

€ Schématicka

struktura ze v3ech stran
uzavrené zinkovaci vany.
Pohyblivé gasti stén
(modré) se oteviraji
pouze za Gcelem vloZeni
a vyjeti, resp. kontroly
procesu zinkovani. Jsou
tak minimalizovany
tepelné ztraty i emise.

zadné naklady na udrzbu a zakaznicky

jemny prach sbiran.

z linky na k filtrovani
predapravu 0
VRATA (viozen”

VRATA (wjet?) ?_ '

d Oplasténi zinkovaci vany se otevira pouze za
Gcelem vynofeni a kontraly dilcd. Vhodné umisténa
odsavaci zafizeni zajistuji, Ze je odpadni vzduch
kontrolované zachycovan a ¢istén pomoci filtracniho
zafizeni.

zinkovaci
vana



Cisténi odpadniho vzduchu

H Schématicka struk-
tura ¢isténi odpadniho
vzduchu u zinkovaci
vany

zinkovaci
vana

¢isténi odpadniho Cisty
vzduchu pomoci filtrd ventilator vzduch

el

!
1)
!
!

nadoba
na prach

Zpétné ziskavani tepla

zinkovaci
vana

odpadnf

vzduch

uzitkové teplo jako
procesni teplo nebo teplo
k vytapéni

q

XKAXK)
A0600066 =

”7
Aannnnnd®

by

::Eingf’

plynové tepelny ventilator
topenisté vyménik

n Pomoci velkoobje- u Filtracni zafizen.
movych kanall pro od-

vod vzduchu je vzduch

nad zinkovaci vanou

odvaden k filtratnimu

zafizeni

d  Schématicka struk-
tura zpétného ziskavani
tepla u zinkovaci vany.

e Vsechny proce-
Sy jsou nepretrzité
sledovany, aby byla zin-
kovna z hlediska energie
provozovana efektivné
a bez emisi.
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